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Beschreibung 



Die Erfindung beirifft ein Farbwerk fur Rotations- 
druckmaschinen mit einem Farbkasten und einer Farb- 
kastenwalze zum Dosieren der in das Farbwerk zu 
iibertragenden Farbmenge. 

Ein bekanntcs Farbwerk (DE-OS 25 53 177) zeigt be- 
reits ein Dosiersystem, bei dem eine angetriebene Heb- 
walze in standigem Kontakt zur ersten Walze des Farb- 
werks laufend ein Rillenprofil besitzt urn einen FlQssig- 
keitsstau wahrend der Anlage an der Farbkastenwalze 
zu vermeiden. Durchdie Reduzierung der Mantelflache 
der Hebwalze soli nicht nur eine Wulstbildung im Wal- 
zenspalt vermieden werden, sondern es sollen auch die 
Anlauf- und Ablosegerausche an der Farbkastenwalze 
verringen und die Belastung des Amriebs reduziert 
werden. Der Nachteil dieser bekannien Ausfuhrung ist 
aber. daB die (Contaktzeiten der Hebwalze an der ab- 
satzweise geschalteten Farbkastenwalze relativ groB 
sein miissen, um die benbtigte Farbmenge in das Farb- 
werk zu fordern. Weiterhin bedingt die relaiiv groQe 
Kontaktzeii eine Verkur2ung der Umsteuerzeit der 
Hebwalze, wodurch die dynamischen Laufeigenschaften 
verschlechtert werden. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es die 
Aufgabe der Erfindung ein Farbwerk soweit zu optimie- 
ren. daB uber die Walzenlange stark umerschiedliche 
Farbmengen problemlos von der Hebwalze ubertragen 
werden kbnnen. 

Als Losung der Aufgabe sind folgende Merkmale vor- 
gesehen: 

Farbwerk fur Rotationsdruckmaschinen mit einem 
Farbkasten und einer Farbkastenwalze zum Dosieren 
der in das Farbwerk zu iibertragenden Farbmenge, mit 
einer Hebwalze, die eine Pendelbewegung zwischen der 
Farbkastenwalze und einer ersten Walze des Farbwerks 
ausfuhrt und hierbei einen Farbstreifen von der Farbka- 
stenwalze auf die erste Walze des Farbwerks ubertragt, 
wobei die erste Walze des Farbwerks mit Maschinenge- 
schwindigkelt dreht, und die Farbkastenwalze mit we- 
sentlich geringerer Drehzahl angetrieben ist. und bei 
dem die Hebwalze einen Walzenmantel aus elastischem 
Material aufweist, in dessen Mantelflache gleichmaBig 
verteilt Vertiefungen von 0,1 bis 0,3 mm derart vorgese- 
hen sind, daB ein diinner Farbfilm nur von den Stegen 
der Mantelflache und ein dicker Farbfilm von den Ste- 
gen und von den Vertiefungen Ubertragen wird Wird 
bei einem derartig ausgebildeten Farbwerk eine sehr 
geringe Farbmenge bendtigt so ubertragen nur die zwi- 
schen den Vertiefungen vorhandenen Stege die Farbe. 
so daB durch die Hebwalze automatisch eine weiter 
reduziene Farbmenge ubertragen wird Soil demgegen- 
iiber z. B. die maximale Farbmenge in das Farbwerk 
ubertragen werden, so ubertragen auch die Vertiefun- 
gen mit ihrer geringen Tiefe Farbe auf die erste Walze 
des Farbwerks, so daB die Wirkung der Hebwalze gleich 
ist mit einer Hebwalze mit geschlossener Mantelflache. 
Innerhalb des Stellbereichs zwischen minimaler und ma- 
ximaler Farbfuhrung erfolgt ein flieBender Cbergang, 
so daB eine Erhohung der Kontaktzeiten normalerweise 
nicht erforderlich ist. 

Ein weiterer wesentlicher Vorteil einer derartig aus- 
gebildeten Hebwalze ist, daB auch bei stark unterschied- 
licher Farbfuhrung uber die Lange der Hebwalze eine 
gleichmaBige Obertragung gewahrleistet ist. Wird z. B. 
im mittleren Bereich der Hebwalze eine maximale Farb- 
fuhrung bendtigt und in den beiden AuBenbereichen 
eine minimale Farbfuhrung, so ist dies mit der erfin- 



dungsgemaBen Hebwalze ohne Probleme mogiich. Bei 
einer geschlossenen Mantelflache der Hebwalze konnte 
bei dieser Farbfuhrung im mittleren Bereich ein Farb- 
stau auftreten. der bei hoherer Drehzahl zum Abdriik- 
5 ken der Hebwalze z. B. von der ersten Walze des Farb- 
werks fiihrt. Dies wurde zu einer Veranderung des Ab- 
standes zwischen beiden Walzen fiihren. so daB in den 
auQeren Bereichen mit minimaler Farbfuhrung eine un- 
gewollte Veranderung der zu iibertragenden Farbmen- 
io ge erfolgen wurde. 

Bei der als Stand der Technik gewiirdigien Walze mit 
Rillenprofil muB bei maximaler Farbfuhrung die Anla- 
gezeit an der Farbkastenwalze wesentlich vergroflert 
werden, so daB im aufleren Bereich mit minimaler Farb- 
15 fuhrung zu viel Farbe gefbrdert wird, die nicht bendtigt 
wird Demgegeniiber wird bei der erfindungsgemaB 
ausgebildeten Hebwalze im mittleren Bereich mit maxi- 
maler Farbfuhrung die Farbe ohne Farbstau auch durch 
die Vertiefungen ubertragen. so daB genugend Farbe 
20 zur Verfugung stent In den aufleren Bereichen ubertra- 
gen nur die zwischen den Vertiefungen vorgesehenen 
Stege die Farbe. so daB die Zufuhr der gewiinschten 
minimalen Farbmenge gewahrleistet ist. Wesentlich ist, 
daB die Vertiefungen nur wenige zehnte! Millimeter be- 
25 tragen. wobei der Bereich von 0,1 bis 0,3 mm sich, wie 
Versuche ergeben haben, als optimal erwiesen hat. 

GemaB den Unteranspriichen kbnnen diese Vertie- 
fungen spiralformig oder rautenformig auf der Mantel- 
flache der Hebwalze angeordnet sein. Es ist von Vorteil. 
w daB die Vertiefungen in die Mantelflache der Hebwalze 
eingeschliffen sind und die Breite der Vertiefungen mit 
der Breite der Stege Ubereinstimmt und vorzugsweise 
8 mm betragt Selbstverstandlich miissen die Vertiefun- 
gen in dem Walzenmantel aus elastischem Material ge- 
35 nau so prazise hergestellt sein. wie die Mantelflache der 
Hebwalze selbst 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist den Zeich- 
nungen schematisch dargestellL Es zeigt 
Fig. t eine Seitenansicht eines erfindungsgemaBen 
40 Farbwerks fur Rotationsdruckmaschinen. 
Fig, 2 eine Ansicht einer Hebwalze, 
Fig. 3 einen Teillangsschnitt durch die Hebwalze. 
Bei dem in Fig. 1 wiedergegebenen Farbwerk wird 
der Plattenzylinder 1 von einer Vielzahl Farbwerkswal- 
♦5 zen 2 eingefarbt, wobei die Farbe von einem Farbkasten 
3 und einer Farbkastenwalze 4 dosiert uber eine Heb- 
walze 5 der ersten Walze 6 des Farbwerks ubertragen 
wird. Die Hebwalze 5 ist hierbei in bekannter Weise 
beiderseits uber Hebel 7 schwenkbar auf einer Achse 8 
50 gelagert und wird Qber einen nicht dargestellten An- 
trieb so gesteuert, daB sie bestimmte Zeiten an dem 
Farbkastenwalze 4 bzw. der Walze 6 anliegt Hierbei 
drehen sich die Walze 6 und die nachfolgenden Farb- 
werkswalzen 2 bereits mit der Umlaufsgeschwindigkeit 
55 des Plattenzylinders 1, wahrend die Farbkastenwalze 4 
mit einer wesentlich geringeren Geschwindigkeit ange- 
trieben ist. Die Umfangsgeschwindigkeit der Farbka- 
stenwalze 4 kann hierbei gegenuber der Umlaufsge- 
schwindigkeit der Farbwerkswalzen einstellbar sein. 
60 Die in Fig. 2 gezeigte Hebwalze 5 besitzt beiderseits 
Achsschenkel 9 mit denen sie in den Hebeln 7 gelagert 
ist Wie Fig. 3 zeigt. ist auf dem rohrfdrmigen Mantel 10 
der Hebwalze 5 ein eiastischer Belag 11 aufgebracht, 
der eine hohe VerschleiBfestigkeit besitzt In die Man- 
es telflache der Hebwalze 5, d h. in den elastischen Belag 
11 sind Vertiefungen 12 eingearbeitet die vorzugsweise 
eingeschliffen sind. Die Ttefe a der Vertiefungen 12 ge- 
genuber den Stegen 13 betragt 0.1 bis 03 mm. Die zwi- 
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schen den Vertiefungen 12 verbleibenden Stege 13, die 
die Mantelflache der Hebwalze 5 bilden, konnen spiral- 
formig, wie in Fig. 2 dargestellt, ausgebildet sein. Auch 
eine rautenformige Anordnung, wobei die Spiralform in 
beiden Steigungsrichtungen vorgesehen ist, kann zur 5 
Gestaltung der Mantelflache verwendet werden. Vor- 
zugsweise ist die Breite der Stege 13 8 mm und stimmt 
mit der Breite der Vertiefungen 12 uberetn. so daB die 
durch die Stege 13 gebildeie Mantelflache der Hebwal- 
ze 5 auf 50% reduziert ist. to 

Die erfindungsgemaQ ausgebiidete Hebwalze kann 
ohne Anderung auch in einem Feuchtwerk verwendet 
werden. 

Alle in der Beschreibung erwahnten neuen Merkmate 
sind erfindungswesentiich. auch soweit sie in den An- 15 
spruchen nicht ausdrucklich beansprucht sind. 

Patentanspriiche 

1. Farbwerk fur Rotationsdruckmaschinen mit ei- 20 
nem Farbkasten (3) und einer Farbkastenwalze (4) 
zum Dosieren der in das Farbwerk zu ubertragen- 
den Farbmenge, mit einer Hebwalze (5), die eine 
Pendelbewegung zwischen der Farbkastenwalze 
(4) und einer ersten Walze (6) des Farbwerks aus- 25 
fuhrt und hierbei einen Farbstreifen von der Farb- 
kastenwalze (4) auf die erste Walze (6) des Farb- 
werks iibertragt, wobei die erste Walze (6) des 
Farbwerks mit Maschinengeschwindigkeit dreht, 
und die Farbkastenwalze (4) mit wesentlich gerin- 30 
gerer Drehzahl angetrieben ist t und bei dem die 
Hebwalze (5) einen Walzenmantel aus elastischem 
Material (11) aufweist, in dessen Mantelflache 
gleichmaBig verteih Vertiefungen (12) von 0,1 bis 
0,3 mm derart vorgesehen sind. daB ein diinner 35 
Farbfilm nur von den Stegen (13) der Mantelflache 
und ein dicker Farbfilm von den Stegen (13) und 
von den Vertiefungen (12) ubertragen wird. 

2. Farbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vertiefungen (12) spiralformig auf 40 
der Mantelflache der Hebwalze (5) angeordnet 
sind. 

3. Farbwerk nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vertiefungen (12) rautenformig 
auf der Mantelflache der Hebwalze (5) angeordnet 45 
sind. 

4. Farbwerk nach Anspruch i oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vertiefungen (12) in die Man- 
telflache der Hebwalze (5) eingeschliffen sind, und 
daB die Breite der Vertiefungen (12) mit der Breite 50 
der Stege ubereinstimmt und vorzugsweise 8 mm 
betragt. 
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